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大 口径蝶阀蝶板组合密封面的加工 

张晓华。邢全鱼，谢 琦 

(开封高压阀门厂，河南 开封 475002) 

摘要 介绍 了大 口径蝶 阀蝶板组合 密封 面的加工方法及 工装夹具的设计。 
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M echanical process of sealed surface on large diameter 

butterfly valve plate assem blies 

ZHANG Xiao—hua，XING quan—yu，XIE Qi 

(Kaifeng High Pressure Valve Factory seal surface，Kaifeng 475002，China) 
Abstract： The paper introduces the mechanical process of large diameter butterfly valve plate 

assemblies and the design of relevant clamps． 

Key words： butterfly valve； assembly seal surface；clamp 

1 概述 

我 厂 生 产 的 电 动 大 口径 蝶 阀 公 称 通 径 

DN1000mm，其蝶板 密 封 面 由压 板 密 封 环 和 

蝶板组成。蝶板组合密封面的加工质量直接决 

定蝶阀密封性能。所以，加工蝶板组合密封面 

要达到设计要求，必须有合理的加工方法及工 

装夹具 来保证 。 

2 JJDT方法 

蝶板组合密封面 (图 1)起密封作用的零 

件是 密 封环 。密封 环 锥顶 角 为 24。，锥 底直 径 

为 ~999mm。厚度 18mm，材料为复合材料。 

密封面相对阀杆 中心孔有二偏心要求 ，复 

合密封面材料硬度不均匀。经过分析 ，对蝶板 

组合密封面采用以下加工方法 ①将蝶板和压 

板 上 的各止 口及螺栓 孔加 工到产 品图纸要 求， 

外圆暂不加工。②将压板、密封环和蝶板按图 

纸装配后装夹在加工组合蝶板的立车夹具上， 

立车刀杆调整角度 12。(图 2)，车压板、密封 

环和 蝶板密 封面至 研磨 前尺寸 。换下 密封 环 。 

装上垫环 ，车蝶板 、压板各锥面至尺寸 。 

’ ③夹具不动 。把密封环 、蝶板和 压板重 新 

按要求装配 。在刀杆上装 上抛光轮 ，对密封 面 

进行抛光处理，使其达到图纸设计要求。 

1．压板 2．密封环 3．蝶板 

图 1 车蝶板组合 

1．组合蝶板 2．拉杆 3．定位套筒 4．螺母 5．斜盘 

图 2 车蝶板组合密封面夹具 
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路的测压管水头有达到一致的趋势，而压差控 

制 阀 则通过 减 小开 度 维持 原 有 的压 差 基本 不 

变．直至压差控制阀关闭。这时，压差控制阀 

与供水管路上的止回阀一起，将网路后部与前 

部隔离开。网路前部的静水压线由设置在热源 

的补水定压装置保证。网路后部的静水压线由 

与压差控制阀配装在一起的定压补水泵保证。 

1．系统补给水泵 2．循环水泵 3．热源 4．加压水 

泵 5．止回阀 6．热 用户 7．自压差控制 阀 8．补 

水压力调节阀 9．网路后部补给水泵 

图 3 自压差控制阀用于集中供热工程 (热源在低处) 

相 反，若 地 势 相差 悬殊 ，而 热 源 在 高 处 

(图 4)，可顺着地势特 点，在 供水管 路适 当位 

置装设 自压差控制 阀，在 回水管 路适 当位置装 

设加压水泵 。系统运行 时，压差 控制 阀前后的 

压差可保持基本恒 定，这样就 使网路后部的动 

水压线相对较低，可满足低建筑的散热器不被 

压坏。网路前部的动水压线相对较高，可满足 

高建筑不发生倒空现象。系统停止运行时，压 

差控制阀自动关闭，与回水管路上的止回阀一 

起，将网路后部与前部隔离开。网路前部的静 

水压线 由设置在热源 的补水 定压装置保证 ，网 

路后部的静水压线则由连通前、后部的补水管 

路JI的补水 调节阀保证 。 

1．系统补给水泵 2．循环水泵 3．热源 4．自压差 

控制阀 5．热用户 6．加压水泵 7．止回阀 8．后 

部补水压力调节阀 

图 4 自压差控制阀用于集中供热工程 (热源在高处) 

4 结语 

自力式 自压差控制阀为关 闭状态 时，若 阀 

前、后的压差小于设定压差，阀门继续关闭。 

若阀前 、后 的 压 差 大 于 设 定 压 差，则 阀 门 开 

启。阀门为开启状态时，可 自动调整开度，使 

阀前、后的压差基本恒定。该阀可用于对冷热 

源的保护，与传统的电动控制保护相 比，有控 

制可靠和价格低廉的优点，还可用于解决集中 

供暖工程中高建筑与低建筑高度相差悬殊所产 

生的对压力工况要求不同的矛盾。 
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3 加工装置 

蝶板组合密封面的锥体中心线与垂线夹角 

为 12。，夹具斜盘 的斜 度为 12。。为了保证蝶 

板组合件能固定在夹具上，在斜盘上面设计有 

夹紧机构，拉杆装在阀杆孔内，调节螺母使拉 

杆向下运动拉紧零件。 

4 结语 

采取此工艺方 法加工大型蝶板组合密封 

面，可以节省工装夹具，便于操作，缩短生产 

的辅助 工时，提 高生产效率 ，保证密封 面的几 

何精度。 
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